Flowseal EPW Gloss Flowcrefe

VORULYSING Flowseal EPW Gloss er 2ja patta vatnspynnanleg epoxygolfmalning med géda pekjueiginleika. Flowseal EPW

Gloss er notad til ad mala og loka nyjum og eldri golf- og veggflotum Ur steinsteypu par sem krafa er um nidsterkt og audprifid
yfirbord, med mikid efna- og alagspol. Flowseal EPW Gloss hefur gott utflot, myndar gljaandi, jafna filmu og er haegt ad fa i mérgum
litum. Faest einnig i stodludum graum galflit (NCS 2502-Y) og hvitu.

NOTKUNARLEIDBEININGAR

UNDIRBUNINGUR/UNDIRLAG Yfirbordsaferd og afrétting undirlags skulu vera samkvaemt kréfum vegna peirra efna sem
2tlunin er ad nota.

Flowseal EPW Gloss ma leggja Ut & pétt og traust undirlag sem veitir naegilega vidlodun. Best er hin hja hreinni steinsteypu, an
nokkurra yfirbordsefna sem gaetu haft neikvaed ahrif. Mzelt er med ad fjarleegja sementslag af yfirbordi med slipun og ryksugu. Sama
gildir um 6nnur efni sem kunna ad hafa verid borin 4 yfirbordid. Eldri golf skal skira med Nordsjo Malartvatt og vatni, matta og
ryksuga. Hafid samband vid s6luadila, vakni spurningar um mengunarefni i steypunni, t.d. oliur.

BLONDUN Flowseal EPW Gloss er 2ja pétta efni, paettir A og B.

Hellid grunnefni A yfir i herdi B, blandid vandlega og prystid ad hlidum og botni ilats. Eftir blondun efnispattanna er baett vid vatni
sem hér segir:

e 20% vatn, midad vid punga efnispatta (A+B), fyrir fyrstu umferd eda grunnun.
e 10% vatn, midad vid punga efnispatta (A+B), fyrir sidari umferdir.

Athugid: Batid alls ekki aukavatni i blondu. Blandad efni skal nota innan 40 minatna og skal ekki pynnast frekar ad peim tima lidnum.

Skiptid ekki upp pegar blondudu efni. Rong bléndunarhlutfoll eda 6fullnaegjandi blondun geta leitt til fravika i hordnun, lit og aferd.

BLONDUNARHLUTFOLL

1 hluti pattar A blandist med 3,3 hlutum af paetti B (bungahlutfoll)

1 hluti pattar A blandist med 2,8 hlutum af paetti B (rimmalshlutfoll)

20% vatns (pungahlutfall) baetist i blonduna A+B fyrir grunnun og fyrstu umferd
10% vatns (pungahlutfall) baetist i blonduna A+B fyrir sidari umferdir

Athugid: Eftir iblondun vatns, skal ekki auka vatnsmagnid frekar.

Hellid ollu grunnefninu A yfir i herdinn B, og sidan vatninu.
Blandid med borvélarhraeru 4 haegum hrada. Geetid pess ad fanga sem minnst loft.

VINNULEIDBEININGAR Flowseal EPW Gloss er borid 4 med rullu eda gimmiskdfu. Seinni umferd er borin 4 pegar su fyrri er
pbornud. Hun skal ekki borin a fyrr en eftir 12 kist, og ekki sidar en 24 kist eftir fyrri umferd (midad vid umhverfishitastig a bilinu 15-
25°C).

Mikilvaeg atridi:

e  Tryggid gdda lofraestingu; annars er haetta 4 myndun mattra bletta.

o Heefilegur loftraki (< 70%) og gdd loftraesting eru forsendur fyrir ofangreindum purrktimum.
e  Ohatt er ad ganga a golfi eftir 12 klst vid 20°C.

e  Full hérdnun naest 4 5-7 dogum.

o Leggid ekki yfirbreidslur a flétinn fyrstu 24 kist.

e  Berid ekki Flowseal EPW Gloss a vid hzerra hitastig en 25°C.
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Athugid: Steinsteypa er afar gleypt efni. Pegar hun hitnar yfir daginn losnar loft og gufa ur henni. Yfirbordsefni sem lagt er it medan a
pvi stendur myndar ad likindum bélur og nalaraugu. Til ad fordast petta atti ad bera efnid a pegar hitastig steinsteypunnar er stodugt
eda fallandi (fra siddegi fram a kvold).

Haettid vinnu vel fyrir dégun pannig ad efnid nai nokkurri pornun adur en gufulosun steypunnar hefst ad nyju. bessi timi getur verid
fra 1 til 6 kist en pad fer eftir hitastigi og 6drum adstaedum. HIifid vinnuflétum vid beinu sélarljdsi.

Naudsynlegt getur reynst ad grunna aukalega sé Utgufun steinsteypunnar mikil. Leitid radlegginga soluadila i peim tilvikum.

Flowcrete vorur eru oft margpatta. Léleg blondun getur valdid misjafnri og 6fullnaegjandi hérdnun, sem hefur ahrif 4 lokautkomu
verksins.

Umbhverfishitastig aetti ad vera yfir 15°C til ad bestur arangur naist. Yfirbordshitastig sé yfir 10°C en maelt er med 15-25°C.
Geetid pess ad yfirbordshitastig undirlags sé avallt a.m.k. 3°C yfir daggarmarki medan & vinnu og hérdnun stendur.

Voruna zetti ad geyma 4 stad par sem hitastig er sem naest hitastigi vinnusvaedis, p.e. a bilinu 15-25°C. pad baetir blondun, flaedi, isog
og hérdnun.

Tryggid gdda loftraestingu. Pad hradar hordnun og eykur gaedi og styrk yfirbords. Loftraki sé 70% ad hamarki.

A vinnusvaedum er oft ad finna margs konar efnavérur. Tryggid adskilnad efna til ad draga ur likum & mistokum.

TAKNIUPPLYSINGAR

EFNISNOTKUN / HLUTFOLL PATTA

Efnisnotkun: A bilinu 0,1-0,2 kg/m? i hverja umferd (had undirlagi)
Hlutfoll patta: Skv. pyngd: 1:3,3
Skv. rammali: 1:2,8

VINNUHITASTIG  Mzelt er med yfirbordshitastigi & bilinu 15-25°C og alls ekki undir 10°C. Gaetid pess ad yfirbordshitastig
undirlags sé avallt a.m.k. 3°C yfir daggarmarki medan a vinnu og hérdnun stendur.

NOTKUNARTIMI BLONDU  Blandad efni skal nota innan 40 minGtna fra bléndun, vid 18°C. Mégulegur notkunartimi styttist
med haerra hitastigi.

HORPNUNARTIMI VID 20°C M4 yfirmala eftir 12 klukkustundir, ad hdmarki eftir 24 klukkustundir. Ganga m4 & gélfi eftir 12
klukkustundir. Tryggid lagan loftraka, ad hamarki 70%, og gdda loftraestingu. bad eru forsendur fyrir uppgefnum timum. Full hérénun
naest 4 5-7 dogum. Leggid ekki yfirbreidslur a flotinn fyrstu 24 klukkustundirnar.

PURREFNI  Um 65% fyrir Flowseal EPW Gloss.

EDLISPYNGDIR

pattur A: Um 1,14 kg/I
pattur B: Um 1,35 kg/I
Blanda A+B: Um 1,30 kg/I

HREINSUN AHALDA  Notid heitt sapuvatn.

UMBUPIR Varaner afgreidd i adskildum hlutum A+B, i eftirfarandi staeerdum:

Eining pattur A pattur B

9,1 kg (7,0 litrar) 2,1kg 7,0 kg

HEILSA OG UMHVERFI  Flowseal EPW Gloss er an leysiefna og nanast lyktarlaust i vinnslu. Fylgja skal reglum og leidbeiningum
um heilsu og 6ryggi 4 vinnustédum i hverju tilviki. Notendur aettu einnig ad kynna sér 6ryggisbl6d efnispattanna.

CE MERKING sja einstok atridi i samraemisyfirlysingu framleidanda.
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